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Sanitarne mycie o niskim natezeniu przeptywu zgodne z

normami 3-A

Obrotowa gtowica rozpryskujgca Toftejorg SaniMagnum SB/3-A

Zastosowanie

Obrotowa gtowica rozpryskujaca Toftejorg SaniMagnum SB Alfa Laval w
petni samoczyszczaca, samoodwadniajgca i dajgca mozliwos¢ inspekciji.
Opatentowany sposéb mocowania one-clip utatwia montaz, demontaz i
przeprowadzanie kontroli, bez obnizenia wtasciwos$ci sanitarnych. Toftejorg
SaniMagnum SB w efektywny sposo6b zastepuje tradycyjne statyczne kule
myjgce poniewaz myje poprzez uderzenia strumienia myjgcego po catej
powierzchni zbiornika, znajdujgcego sie w obrebie wzorca mycia do géry

pod katem 270° lub 360°, przy niskim zuzyciu srodkéw myjgcych i réwnie
niskim ci$nieniu.

Zasada dziatania

Przeptyw czynnika myjgcego wywotuje ruch obrotowy gtowicy Toftejorg
SaniMagnum SB na warstwie cieczy (fozysko $lizgowe), ktory generuje z kolej
wirowy ruch cieczy myjacej na catej powierzchni zbiornika pokrywanej przez
wzo6r mycia gtowicy. Powstajg w ten sposéb wirujgce uderzenia strumienia

w strefie uderzenia oraz dynamiczny sptyw kaskadowy po wszystkich
wewnetrznych $ciankach zbiornika, ktory pokrywa catg wewnetrzng
powierzchnig zbiornika, pojemnika lub reaktora. Samoczyszczace wtasciwosci
gtowicy obejmujg réwniez mycie rury spustowe;j.

DANE TECHNICZNE

Smar: ... Smarowanie $rodkiem ptucza-
cym/myjacym

Promien zwilzania: . ............... Maks. 4,5 m

Promien mycia pod ci$nieniem: ... ... .. Maks. 2,4 m

Para lub gaz (powietrze): ... ......... Nieobstugiwane — skontaktowac
sie z AL

Cisnienie

Cisnienie robocze: . .. ............. 1-3 bar

Zalecane ci$nienie: . ... ... .. ...... 2 bar

Wzorzec rozpylania:

;

360° 270° w gore

Wykonanie standardowe
Gtlowica Toftejorg SaniMagnum SB moze by¢ dostarczona z certyfikatami 3.1
dla czesci metalowych i certyfikatem 3-A* dla czesci z tworzywa.

*Oznacza, ze materiat jest zgodny z FDA 21CFR.
Dostepne sg rysunki doboru rozmiaru oraz montazowe. W celu uzyskania
informacji na temat rekomendacji, nalezy skontaktowac si¢ z Alfa Laval.

Certyfikaty
Certyfikat materiatowy 2.2 i certyfikat EHEDG i 3-A
Jako dodatek: Certyfikat materiatowy 3.1 i ATEX.

Authorized to carry
the 3A symbol

DANE FIZYCZNE

Materiaty

Czesci metalowe: . . .............. 316L
Czesci niemetalowe: . .. ............ PEEK 450G
Wykonczenie powierzchni: . . ... ... ... Ra 0,8 ym
Temperatura

Maks. temperatura robocza: . ......... 95°C

Maks. temperatura otoczenia: . ........ 150°C
Ciezar: . ...................... 0,4 kg
Potaczenia

Clip-on: . ... ... ... .. ... .. . . . ... 1%” BPE US, 1%%" ISO 2037
Dowspawania: . ................. 2" BPE US*
Zacisk

Prosty zacisk wt./wyt. (24,0 mm)

Zacisk potrzebny do wersiji clip-on i do wspawania do zmontowania
urzgdzenia.

Zalecana wielkos¢ zbiornika: . .. ... .. 23-68 m3
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Natezenie przeptywu )
Cisnienie na wlocie [psi]
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A = 360° - B = 270°

W modelach clip-on, przeptyw zwigkszony o okoto 1,5m3/h.

Promien mycia

Cisnienie na wlocie [psi]
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Cisnienie na wlocie [psi]

A = Zwilzanie - B = Mycie pod ci$nieniem

Dtugos¢
wyrzutu

(promien)
[ft.]

Uwaga: Cisnienie na wlocie jest pobierane natychmiast przed otworem wlotowym maszyny. W celu osiggniecia sprawnosci wskazanej na
krzywych, nalezy wzig¢ pod uwage spadek cisnienia w przewodach zasilajgcych pomigdzy pompg i maszyng, a temperatura podczas testowania

powinna wynosi¢ okoto 20°C.

Clip-on Do wspawania
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Wymiary (mm)

[Typ \ A \ B \ E \ G ID \ oD \ t | Zacisk
Z zawleczka | 1183 54.7 25.4 24.1 | 2384 \ \ 24.0
Do wspawania** | 1389 | 547 \ \ | @381 | 1.2 \

** Wersja do wspawania spetnia wymagania normy sanitarnej 3-A 78-01

, tylko wtedy, gdy zostanie zamontowania zgodnie z zaleceniami z instrukcji uzytkownika.
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Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez
wczesniejszego powiadamiania. ALFA LAVAL to zastrzezony znak
handlowy nalezacy do Alfa Laval Corporate AB.

© Alfa Laval

Alfa Laval Polska Sp. z o.o.

ul. Marynarska 15, 02-674 Warszawa
Tel.: 22 336 64 64, fax: 22 336 64 60
www.alfalaval.com
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